
 
 

ІНФРАСТРУКТУРНИЙ ЛИСТ 

ДО КОМПЕТЕНЦІЇ «ЗВАРЮВАЛЬНІ РОБОТИ»,  1-й ЕТАП 

Перелік обладнання, що надається для проведення конкурсу 

Обладнання 

Основне Додаткове Зварювальний матеріал Основний 
метал 

Електро-
механічне 
обладнання 

Джерела живлення 
електричного струму з 
підтримкою режимів 
зварювання 111, 135, 141, 
кабель довжиною не менше 3 
м, електродотримач, пальник 
ТІГ, пальник МАГ, балони з 
захисними газами, клема 
маси зворотного кабелю, . 
Зварювальний стіл. 
Пристосування поворотне 
для затиску заготовки 
(пластини) в різних 
положеннях, стілець. 

Щітка по металу. Молоток-
зварника для відокремлення 
шлаку. Напилок слюсарний 
плоский. Ключ розвідний. 
Плоскогубці. Лінійка 
металева з метричною 
розміткою. Маркер по 
металу. Молоток. 
Наждачний папір. 
Диск відрізний. Диск 
зачесний. Магніт для 
збирання. Ємність для 
недогарків. 

Метод 111:  
Електроди  
ДСТУ EN ISO 2560-A - 
E42 4 B 42 H 5 
Ø2,5мм та Ø3,2 (3,0) мм  

Метод 135: Зварювальний 
дріт ДСТУ EN ISO 14341-
A - G3Si1 Ø1,0 мм 
Захисна газова суміш 
ДСТУ EN ISO 14175 – 
М21 – ArC – 18 (Ar 82% + 
СО2 18%) 

Метод 141:  
Зварювальні дротики 
ДСТУ EN ISO 636-A - 
W3Si  Ø2,0 та Ø2,4 мм 
Захисний газ –  
EN ISO 14175 – I1 – Ar  
 (Аргон 100%) 

1. Метод 111 та 135: 
Пластини з 
низьковуглецевої сталі 
групи 1.1 (Сталь ВСт3пс) – 
2 шт. на метод, з обробкою 
однієї крайки, лист 
10х125х200 (мм).  

2. Метод 141: Пластини з 
низьковуглецевої сталі 
групи 1.1 (Сталь ВСт3пс) – 
2 шт. з обробкою однієї 
крайки, лист 4х125х200 
(мм).  

3. Тестова пластина 
10х100х200 на одне робоче 
місце групи 1.1 (Сталь 
ВСт3пс) – 1 шт. 

Кутова 
шліфувальна 
машинка. 

 


